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关于厂房及相关问题的澄清说明

1. 厂房属性：图纸标注厂房为园区原有存量轻钢厂房（C1、C2两座），为租赁现有工业建筑。

2. 设备基础施工：原有厂房地面为硬化防渗地坪，地基承载力满足破碎筛分设备荷载需求；设备底座局部区域可向下开挖，开挖深度不超过1.2m，开挖施工不会破坏厂房原有承重主体结构。

3. 厂房加高可行性：厂房钢结构立柱、屋面承重体系不支持加高改造，无法整体抬升厂房高度。

二、破碎设备运行模式与原料中转答复

1. 设备开机模式：项目原料为大颗粒氧化铅锌矿石，破碎设备采用间歇性开机模式，每日两班生产，单班连续运行4小时，不采取24小时不间断开机。

2. 破碎物料中转方案：破碎后的物料设置密闭缓冲料仓作为中转储存设施，搭配全封闭皮带廊道转运至筛分、分选工序，不设置露天中转堆存区，减少物料损耗与扬尘产生。

三、除尘系统配置与环保验收答复

1. 除尘系统配置要求：项目必须配套完整除尘系统，全产尘工序采用“设备密闭负压收集+PTFE覆膜布袋除尘器”组合工艺，覆盖卸料、粗碎、筛分、磨矿全部产尘点位；厂区同步配套道路喷淋系统管控无组织粉尘。

2. 验收影响说明：依据《铅、锌工业大气污染物排放标准》（GB25466.1-2025）及园区环保准入要求，破碎工序若无配套除尘设施，项目环评、竣工环保验收均无法通过，同时存在环保行政处罚风险，除尘系统为项目必备环保设备，不可省略。

四、成品仓底部输送设备选型答复

成品仓底部统一配置散装机设备出料，配套密闭散装装车系统；设备预留后期加装吨包打包设备的接口，常规生产以散装外运为主，吨包仅作为应急备用方案，不配套全套自动化吨包设备。

五、水、电、气分界范围及共用设施答复

1. 供水：供水分界点为厂房外侧园区市政给水总管，园区设有集中公用蓄水池（共用水箱）；我方仅负责厂房内部供水管路、设备供水配套，喷淋循环水、生活用水均依托园区共用储水设施。

2. 供电：供电分界点为园区配电室厂房专属变压器出线端，厂房供电回路独立，无共用供电线路。

3. 供气：生产压缩空气依托园区集中空压站
