附：皮带中部取样器相关要求及对应数据：
取样器能与生产装置（输料皮带）联动及同步运行。
临时断电后通电即能按设定自动运行、无需手工启动及重新设定。

定时自动取样，单次取样量（按体积计）  200-500ml   ；间隔时间可调（  0-99  分钟）。物料比重   1.7-2.4   。
样品能上锁封闭管理，样品容量   大于20升   。
现场粉尘较重且易腐蚀，精密仪器及关键部件有防护措施，取样器及支架使用304不锈钢材质。
6、皮带中部取样机相关参数
	皮带展平时的宽度（mm）
	输送速度

(m/s)
	相邻托辊间距(mm)
	输送量（t/h）
	物料堆积密度（t/m3）
	物料最大粒度（mm）
	物料名称
	料层最大厚度（mm）
	取样人员每隔多久拿一次样
	每次拿样所需取样量（kg/次）

	1000
	1.15
	1240
	61
	1.7-2.4
	粉状、（物料较湿有一定粘稠性，含水较高时呈膏状）
	新鲜磷石膏
	300（料层厚薄不一致：料层薄时不到50mm,料层最厚大于300mm ）
	6-8小时/次
	5kg-10kg（由于取样频率及时间关系，样品量可能超过10kg，样品箱需大于20升。单次取样量控制在200-500g为宜）
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	字母
	B
	D
	b
	L
	H1
	H2
	E
	H

	对应尺寸（毫米）
	940
	108
	40
	375
	160
	400
	1360
	700

	E②按槽钢支架梁主支架外侧之间的距离测量的，主支架外侧两边用角钢各加宽了40mm，请考虑样品溜槽位置。
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B表示皮带在托辊上的宽度,用卷尺勾在皮带外面测量。
C表示料层最厚时，物料在皮带上输送时留下的印记，离皮带边缘的最小直线距离。
D表示托辊直径。

b表示侧面托辊与底部托辊之间的最小距离。

L表示底部托辊长度。

H1表示底部托辊的中心线离皮带输送机槽钢支架梁上平面之间的距离。    

H2表示侧面托辊最高点离皮带输送机槽钢支架梁上平面之间的距离。    

E表示皮带输送机两侧 槽钢支架梁外侧面之间的距离  

H表示皮带输送机槽钢支架梁的上平面与走廊地面之间的距离  

另外请提供：

输送机型号    B=1000       。

安装点处皮带倾角是 无   。

3、安装点处有无顶棚，皮带最高点离顶棚高度是  2   米。 

4、顺着皮带输送方向看，皮带中部取样器出料口是选在 右边 （左边还是右边）。

5、皮带厚度是  15   毫米。

6、物料在皮带上运输时会留下印迹，印迹最高处离皮带最高点直线距离是多少，左右两侧分别是： 左200，右200   毫米（左右不用区分太细，只要都量出来就行）。也就是测量示意图上的C值。
