宏达股份什邡磷化工分公司

7万吨全水溶磷铵装置包装系统环保与自动化提升项目设计招标表

	装置名称
	7万吨全水溶磷铵装置包装系统环保与自动化提升项目

	预算金额
	装置投资估算400万元
	供货地点
	四川什邡什邡磷化工分公司厂区内

	技术要求
	一、施工图设计

设计内容：7万吨全水溶磷铵装置包装系统环保与自动化提升项目的施工图
（1）设计包装精制磷酸一铵产品15吨/小时的包装线；

（2）年操作时间：7200 小时；

（3）大致工艺流程如下：
成品斗提机出口——螺旋输送机——圆振动筛——螺旋输送机——细粒包装料仓（粗粒包装料仓、不筛分料料仓），项目包括无组织排放的废气收集与布袋除尘器。
（4）生产工艺按照业主提供的工艺流程思路进行设计。

（5）工艺设计严格符合国家及地方安全环保要求。

（6）设计成果包括：工艺流程图、设备布置图、管道布置图、设备一览表（包括设备选型计算、非标设备的料仓、设备布置需要的操作平台、设备安装的土建基础、配电室、电气、仪表等内容。
（7）料仓以下的包装设备布置，由包装设备出厂家提供，设计方合并图纸。
（8）项目总体投资估算400万元。
（9）设计成果深度达到《化工工艺施工图内容和深度统一规定》HG/T 20519-2009；《化工企业安全卫生设计规范》HG 20571-2014等规范要求深度。
（10）设计成果通过安全、消防、环保、职业卫生、安全设施设计等合规手续的验收。

	用途
	四川宏达股份有限公司什邡磷化工分公司根据企业生产经营需要

	工艺流程简述  

	 成品斗提机出口——螺旋输送机——圆振动筛——螺旋输送机——细粒包装料仓（粗粒包装料仓、不筛分料料仓），项目包括无组织排放的废气收集与布袋除尘器。


	设计内容
	7万吨全水溶磷铵装置包装系统环保与自动化提升项目的施工图，按照通用行业设计规范设计全套施工图图纸；装置设计内容包括工艺、非标设备、电气、仪表、安装平台、土建基础等专业的施工图设计；对项目配套的配电室进行施工图设计。


	对供应商的资质等方面的要求
	设计单位具备化工乙级以上的设计资质

	招标方式
	□公开招标
	□邀请招标
	□特殊招标


