四川绵竹川润化工有限公司
技术招标文件
膜分离系统二级膜采购条件及技术要求
1、 装置概况
四川绵竹川润化工有限公司是一家以天然气为原料生产合成氨的企业，现有液氨和副产稀氨水两个产品。
我公司现有一套氢回收装置（撬装式），设计处理气量4050Nm3/h，采用二级膜回收。目前二级膜氢气回收效率下降，不能满足工艺要求，现仅使用一级膜，运行流量2800Nm3/h，出膜提氢气流量：1700Nm3/h。为改善工况，拟更换一台4寸二级膜分离器（含膜及膜壳）。
欢迎有实力的专业单位到我公司进行实地踏勘，充分交流沟通，并制定最佳技术方案。
2、 供货范围划分
（1） 卖方负责提供膜壳及膜组件、调试、人员培训等工作。
（2） 买方负责组织施工，施工开始至施工结束期间，现场施工安全由买方负责，卖方负责技术指导。
3、 设计条件及要求
（1） 工艺操作条件
1. 放空气压力（G）：14.0Mpa，进膜压力：9.0Mpa，提氢气压力：1.6Mpa
2. 进膜温度：≥50℃
3. 设计流量：4050Nm3/h（满负荷时），现运行流量：2800Nm3/h；出膜提氢气流量：1700Nm3/h
4. 一级膜独立运行气体组分数据（色谱）：
	取样点
	氢气含量（%）
	甲烷含量（%）
	压力（Mpa）

	原料气
	42.3
	13.5
	8.8

	膜氢气出口
	84.1
	2.5
	1.6

	尾气出口
	23.9
	14.7
	8.7


（2） 装置相关
1. 现膜分离装置为普里森膜分离器（X1020），规格DN200 x 3900，壳体：20#碳钢，内件：8寸聚砜膜（P0），生产厂商：美国空气产品公司制造普里森中空纤维膜（含封头）
2. 请卖方根据一级膜氢气、尾气情况重新设计，增加一台4寸二级膜分离器（含二级膜及膜壳），以提高氢气回收率。
（3） 验收要求
		在经济、合理的条件下，尽量保证回收氢气浓度与氢气回收率等指标稳定维持在较高值。
4、 技术标书包括以下内容（卖方提供）
（1） 企业的综合介绍：包括公司简介、质量保证体系、营业执照、经济实力等等
（2） 企业的工程业绩：其他合成氨行业或化工行业膜分离系统的业绩，以及具体的使用情况。
（3） 技术方案：膜的品牌、膜的结构原理、规格型号、材质、抗污染性能、技术参数、选型原则、安装使用注意事项。以及膜的生产合格证和生产制造厂家或产地等等。
（4） 设计文件交付，现场安装调试服务及操作指导。
（5） [bookmark: _GoBack]合同签订后的交货期。
（6） 产品验收。
（7） 售后服务，要求明确具体项目。
合成氨厂
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