
附件：

电解锌冶炼系统设备更新项目
锌电解系统设备更新子项目施工图设计
技术规范及要求

一、总则

1.1 项目背景与设计目标

项目背景：四川宏达股份有限公司的电解锌冶炼装置位于什邡市师古镇，采用锌精矿沸腾焙烧制锌焙砂和传统湿法炼锌冶炼工艺生产电解锌，现有锌精矿沸腾焙烧冶炼装置有两套，锌电解装置现有六套，分别于1994年至2003年分期、分批逐步建成投运。于2011年取得环评验收批复（川环验［2011］132号），具备10.3万吨/年电锌冶炼产能。

该电解锌冶炼系统运行二十多年，目前设备老化严重，存在一定的安全环保风险，产能不能充分发挥，近三年产量分别是：2022年为1.11万吨，2023年为4.91万吨，2024年也是4.91万吨。若不作设备更新改造，装置运行效率低，产量提高困难，生产成本居高不下。

为积极响应国家“大规模设备更新和消费品以旧换新”政策，经有色分公司多次调研、论证咨询后，决定实施本次更新改造，以达到提高生产装置本质安全、消除环保隐患和降本增效目的。

设计目标：落实四川宏达股份有限公司电解锌系统设备设施安全环保更新项目，采用四路35kV接入的整流变，分别对两套1.30㎡和两套1.6m²的极板锌电积技术，更新75kt/a电锌生产线，达到“安全合规、智能高效、环保达标、节能降耗”目标。

1.2 设计依据

法律法规：《中华人民共和国安全生产法》（2021修正）、《中华人民共和国环境保护法》（2014修订）、《中华人民共和国职业病防治法》（2018修正）等；

行业标准：

通用标准：《有色金属冶炼工程制图标准》（GB/T 50837-2013）、《工业企业总平面设计规范》（GB 50187-2012）、《建筑设计防火规范》（GB 50016-2014，2018版）等；

专业标准：《锌冶炼厂设计规范》（GB 50985-2014）、《铅、锌工业污染物排放标准》（GB 25466-2010）、《有色金属工业环境保护设计规范》（GB 50986-2014）、《有色金属冶炼厂节能设计规范》（GB 50919-2013）、《工业建筑防腐蚀设计标准》（GB/T50046-2018）等；

项目专属文件：本项目可行性研究报告及批复、业主提供的老系统设备参数及厂区现有公辅设施资料。

1.3 设计范围

1.3.1 核心生产系统

原锌电积采用1.302m2小极板生产工艺，共416个玻璃钢电解槽，分为4个系列，每个系列104个电解槽。本项目将采用1.6m2大极板生产工艺，对其中2个系列进行改造。主要生产系统：树脂整体浇筑的电解槽（192台）、绝缘多功能行车（2台）、自动剥锌机组（2台）、阳极刮板校正机（1台）；更新电解循环液上下溜槽、更新槽间垫板、更新配套的循环泵、储罐、浸出罐、净化罐、压滤机等。新增酸雾治理设施、新增新液冷却实施等。未涉及的其余系统利用原有设施。

1.3.2配套设备设施

给排水：生产、生活、消防系统；

供配电：整流直流电系统（含整流系统及铜排循环冷却系统）、低压供配电系统；

蒸汽：接至药剂添加装置、烫洗槽、电解槽槽面，满足生产需要；

压缩空气：接至自动剥锌机组、阳极刮板校正机、电解槽槽面，满足生产需要；

1.3.3 老系统改造

对原有2个小极板生产装置的整流系统和电解槽及极板进行更新替换。

1.3.4 不包含范围
厂区外市政道路接驳、原料长距离运输专线；

项目环评批复后的监测验收服务（设计需配合提供技术资料）；

1.4 设计基本原则

合规性原则：工艺、环保、安全均符合国家产业政策（《铅锌行业规范条件（2020）》），其中阴极锌直流电耗≤3080kWh/t、综合能耗≤345.78kgce/t，硫酸雾排放符合《铅、锌工业污染物排放标准》GB 25466-2010；

先进性原则：参考行业先进案例，采用成熟大极板智能装备，实现自动剥锌；
经济性原则：优化总图布局（利用现有空地，减少拆除量），设备选型优先国内成熟品牌；

智能化原则：DCS系统需包含远程监控、故障诊断、生产报表自动统计功能，预留与厂区控制中心的数据接口。

