绵竹川润化工有限公司换热器设备统计表
	序号
	设备名称
	设备直径
/型号mm
	换热管
规格mm
	换热管
长度mm
	换热管数量(根)
	换热管

材质
	换热面
积m2
	换热器
数量(台)
	换热面积小计(m2)
	清洗方式
	原制造厂家

	1 
	合成水冷器
	Ф1250
	Ф19х3
	10350
	1537
	20#
	916
	1
	916
	高压水清洗法
	

	2 
	冰机氨冷凝器
	Ф1400×2
	Ф19×2
	7000
	5396
	S30408
	2190
	1
	2190
	高压水清洗法
	

	3 
	贫液冷却器
	Ф1200
	Ф25х1
	4500
	1100
	S30408
	388
	1
	388
	高压水清洗法
	

	4 
	半贫液冷却器
	Ф900
	Ф25х1
	3000
	504
	S30408
	116
	1
	116
	高压水清洗法
	

	5 
	CO2冷却器
	Ф1020
	Ф25х1
	5500
	642
	S30408
	274
	1
	274
	高压水清洗法
	

	6 
	甲烷水冷器
	Ф700×2
	Ф25х2
	3500
	484
	S30408
	129
	1
	129
	高压水清洗法
	

	7 
	低变气水冷器a/b
	Ф800
	Ф19×2
	3000
	540
	S30408
	93
	2
	186
	高压水清洗法
	

	8 
	净化气冷却器
	Ф700
	Ф19×2
	4386
	574
	S30408
	150.6
	1
	150.6
	高压水清洗法
	

	小计：
	9
	4349.6
	
	

	9 
	低变再沸器清洗
	Ф1200
	Ф19×2
	5506
	1549
	S30408
	490
	1
	490
	化学清洗法
	

	10 
	4M50压缩机一级水冷器
	Ф377×3
	Ф19×2
	3500
	127
	S30408
	74
	3
	222
	化学清洗法
	

	11 
	4M50压缩机二级水冷器
	Ф273×5
	Ф19×2
	4150
	/
	S30408
	75
	3
	225
	化学清洗法
	

	12 
	4M50压缩机三级水冷器
	Ф219×9
	Ф19×3
	4100
	/
	S30408
	62
	3
	186
	化学清洗法
	

	13 
	6M40压缩机空一水冷器
	DN900
	Ф19×2

U型管
	3500
	/
	S30408
	180
	3
	540
	化学清洗法
	

	14 
	6M40压缩机空二水冷器
	DN700
	Ф19×2

U型管
	4150
	/
	S30408
	99
	3
	297
	化学清洗法
	

	15 
	6M40压缩机空三水冷器
	DN500
	Ф19×2

U型管
	4100
	/
	S30408
	62
	3
	186
	化学清洗法
	

	16 
	6M40压缩机天一水冷器
	DN450
	Ф19×2

U型管
	3500
	/
	S30408
	40
	3
	120
	化学清洗法
	

	17 
	6M40压缩机天回水冷器
	DN350
	Ф19×2

U型管
	4150
	/
	S30408
	19.5
	3
	58.5
	化学清洗法
	

	小计：
	25
	2324.5
	
	


备注：
1、 各台换热器清洗时需要拆除与恢复的封头、管道由川润公司负责；化学清洗法需要制作的接头由川润公司负责，各板式换热器清洗时需要整体进行拆除、搬离原位置的，由川润公司负责，各板换中的板片拆除、清洗、密封垫更换、板换组装等工作由各外协作业负责。
2、 有条件的设备清洗时间在合同签订后即可逐台分批进行；其余各设备清洗时间需与装置检修同步。装置检修期间的各设备清洗工作时间大部分在夜间施工，与其他检修项目交错进行。
3、 施工单位应做好安全施工措施，服从川润公司的安全培训和安全管理，川润公司派人现场进行24小时监护。
4、 单台清洗后应及时通知川润公司派人进行验收。
合成氨厂
