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                          技 术 要 求                        技 术 要 求                     技 术 要 求 技 术 要 求 1、铸模材质：耐热耐腐材质； 2、加工面线性尺寸未注公差按GB/T1804之m级，未注铸造尺寸公差按GB/T6414之CT11级； 3、铸件进行机加工前应先进行消应力热处理； 4、型腔不允许有缩孔、砂眼、裂纹、冷隔等铸造缺陷，如果出现上述缺陷的铸件按报废处理； 5、型腔内表面光滑平整，过渡圆滑，型腔全部内表面Ra 25μm； 25μm； 6、铸模内、外表面脱模斜度10°，未注铸造圆角R30；                      °，未注铸造圆角R30；                      ，未注铸造圆角R30；                      7、加工时，以A面为基准加工B面，再以B面为基准加工C面； 8、铸造合金液温度：650 750 。 
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