稀氨水制备装置采购条件及技术要求

一、装置概况 

四川绵竹川润化工有限公司是一家以天然气为原料生产合成氨的企业，现有液氨和副产稀氨水两个产品。本次拟采购一套稀氨水制备装置，以合成氨装置的液氨或气氨为原料。稀氨水产品主要用于下游企业尾气脱硝和磷酸铁锂(LFP)生产使用。欢迎卖方到我公司进行实地踏勘交流。

二、供货范围划分

1、供货范围及界区：卖方全套装置制成撬装形式供货。

2、界区外工程量由买方负责。 

三、装置设计要求 

1、成品稀氨水产量：10m3/h，浓度：20-25%，温度：≤30℃。
2、装置设计应满足三种工况要求：单独使用液氨、单独使用气氨、同时使用液氨和气氨作原料进行生产。

3、自动化控制要求：装置采用全自动控制方式，PLC独立控制系统可在电脑屏幕上输入需要的氨水浓度，点击一键启动按钮，全程无需人工干预。如系统出现异常会发出报警，并进一步执行联锁控制，切断氨源，确保系统在安全状态下运行。并可与DCS系统建立通讯，MDDBUS-RTU协议，RS485接口，实现远程监控。所有电气、仪表设备设施均要求防爆，防爆等级为EXdⅡCT4。

4、设计条件 

	名称
	压力（MPa）
	温度（℃）
	流量（m3/h）
	备注

	气氨
	0.1-0.2
	-10-10
	足够提供
	由合成氨装置提供

	液氨
	1.1-1.8
	9-30
	足够提供
	由合成氨装置提供

	工艺冷凝液
	0.3-0.4
	20-40
	足够提供
	由合成氨装置提供

	脱盐水
	0.3-0.4
	20-30
	足够提供
	由合成氨装置提供

	循环冷却水
	0.3-0.35
	10-30
	足够提供
	由合成氨装置提供

	仪表空气
	0.6-0.65
	室温
	足够提供
	由合成氨装置提供

	配电电源
	380V
	
	足够提供
	由合成氨装置提供

	成品稀氨储罐
	常压
	
	100m3（一台）
	利用现有卧罐

	工艺冷凝液储罐
	常压
	
	50m3（一台）
	利用现有卧罐


四、技术方案包括以下内容（卖方提供）

1、企业的情况介绍、营业制造、合规资质文件。

2、装置技术方案：稀氨水制备工艺原理、装置优点、典型业绩用户。提供装置界区内完整的供货清单《设备一览表》（包括设备、电器、仪表、PLC控制设备），装置内各管口规格及标准。各类物料消耗指标（气氨、液氨、工艺冷凝液或脱盐水、循环冷却水、电耗等单耗指标），带控制点工艺流程图、平面布置图。设计文件交付，现场开机调试服务及操作工培训。

