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M 型压缩机组大修 

 

招标技术要求文件 
  

       

 

 

设备名称：4M50 氮氢气联合压缩机 

      6M40 空气天然气联合压缩机 

  

 

招标单位：四川绵竹川润化工有限公司 

 

技术联系人： 许世军  13458971669 

 

 

日  期： 2025 年 12 月15 日 
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各投标单位： 

    四川绵竹川润化工有限公司诚邀贵公司 M 型压缩机组大修，认真仔细核

算，制定大修技术方案。现就《技术投标书》的相关内容作如下要求，请

积极支持响应，包括但不限于。 

一、公司综合实力：包括公司简介、质量保证体系、经济实力等。 

二、公司资质证书：公司营业执照等。 

三、同类产品的业绩：四川省内及其它各合成氨企业压缩机大修业绩。 

四、提供详实的大修技术方案。 

五、提供详实的安全施工方案。 

六、详实的交工技术资料。 
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招标技术要求  

本技术招标文件技术要求，就四川绵竹川润化工有限公司拟

进行M型压缩机组大修相关事宜，从标的物、施工范围、工期、试

运行、验收、售后服务提出技术要求，请投标单位确认，如有修

改意见建议请及时联系。 

甲方为四川绵竹川润化工有限公司（以下简称甲方），投标

单位简称乙方。  

 

第一章 压缩机基本情况 

1、空气天然气联合压缩机结构及工艺参数 

压缩机型号 M-195/27.07-34.5/2.07~30.07 

介       质 空气 天然气 

吸入状态气 m
3
/min 195 34.5 

入口压力    MPaG 常压  0.3 

入口温度      ℃ 30 35 

出口压力    MPaG 2.8 3.1 

出口温度      ℃ 不冷却  不冷却  

活塞杆直径      mm 100 

活塞行程      mm 360 

曲轴转速     rpm 300 

各级缸径      mm 
850×2 700 

540 310 
605 435 

轴功率       KW 1945 

电机型号  TK2200-20/2600  10KV（北京重型电机厂）  

2、氮氢气联合压缩机结构及工艺参数 

压缩机型号 4M50-29.2/16.2～ 197-11.4/193～ 205 

介       质 氮氢气 循环气 

吸入状态气 m
3
/min 24521 119385 

入口压力    MPaG 1.62 19.3 

入口温度      ℃ 40 25 

出口压力    MPaG 19.7 20.5 

出口温度      ℃ 124 30 
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活塞杆直径    mm 110 

活塞行程      mm 380 

曲轴转速     rpm 273 

各级缸径      mm 480 335 240 300 

轴功率       KW 2704/598kW 

电机型号  TK3600-22/2600  10KV 

3、数量 :本次拟对空气天然气联合压缩机、氮氢气联合压缩

机各1台机组进行大修。  

第二章 工作范围的界定 

一、 工作范围的界定 

（一）、绵竹川润化工有限公司（以下简称甲方）的工作范围 

序号 工作内容 备注 

1 所需更换部件的采购 乙方协助提供备件清单 

2 检修厂房内提供 2台 20吨梁式起重机  

3 进气道的检查、清洗  

4 压力容器、安全附件的检测  

5 清洗用油 乙方提计划 

6 工艺泄压合格交检修状态  

7 焊接工具（如需）  

8 气割工具(如需)  

9 按要求对机组进行断电  

10 机组或检修用电  

11 各种厚度规格的需现场配做的石棉垫 δ1/δ2/δ3 各若干 

12 检修用密封胶 由乙方提供品牌型号及数量 

 

（二）、检修服务承包方（以下简称乙方）的工作范围 

               1、 主机部分检查检修内容 

序号 工作内容 

1 
卸除所有气阀盖及气阀，检查阀盖及压紧圈有无裂纹或断裂现象，如有必

须更换。更换阀盖密封圈。 

2 拆卸更换所有气阀。（气阀的修复由甲方负责） 

3 
拆卸气缸头，检查余隙缸、活塞和气缸径向间隙、活塞和气缸端面余隙、

环与气缸底部间隙。 
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4 
活塞体进行着色检查，检查有无裂纹。活塞体锁帽的检查，对锁帽重新按

标准打压紧固。 

5 

活塞体及活塞环检查。 

1、检测活塞环的厚度和宽度；检测活塞环槽的宽度及深度,检查活塞表面,

不允许有裂纹、碰伤等缺陷；检测活塞外径、不合格应更换。 

2、检测活塞环槽宽度及高度，不合格应更换。 

3、检查活塞杆表面是否有麻点、裂纹、碰伤、划痕等缺陷。检查与填料接

触段的磨损情况,不合格应更换，安装新活塞后检测活塞杆的跳动。 

4、装入新活塞环，检查侧隙、环的自由开口宽度和环高出环槽的尺寸。 

6 

每根活塞杆做磁粉探伤检查，活塞杆填料位置直径、圆柱度的检查，如有

超差，进行更换。（对于累积运行超过 20000小时的活塞杆、活塞杆螺母进

行更换） 

7 检查气缸内孔，测量内孔尺寸和气缸孔圆柱度。 

8 拆卸刮油盒，清洗刮油环, 必要时更换刮油环。 

9 拆卸填料盒，清洗填料，必要时更换填料环。 

10 

十字头部分：拆卸十字头前，要对十字头的上、下、左、右、中多点测量，

记录好十字头瓦与滑道的间隙。 

1、卸十字头,抽出十字头销，检验十字头销和衬套的尺寸和十字头销园柱

度，如果十字头衬套磨损超差，应更换。 

2、拆卸十字头瓦。检查瓦的内测面和外圆工作面有无损伤，若外圆均匀磨

损，十字头瓦可用垫片调整瓦与滑道的间隙，如调整间隙不到位则更换十

字头瓦（4M50机组十字头不可调整）。 

3、如需更换十字头衬套，应采用冷缩法安装衬套。切忌使用压装法，清洗、

检查后组装十字头总成。 

4、对十字头体及十字头销进行无损检测。 

11 

连杆部分：测量连杆瓦和小头衬套尺寸。拆下连杆体，若衬套磨损应更换。

新衬套用冷缩法装配。安装后按横销尺寸珩磨小头瓦内孔至间隙配合值。 

检查连杆体外表不应有毛边、裂纹、碰伤等缺陷，若有伤痕，要按照要求

进行修复,严重者应更换. 

12 

各列连杆大头瓦的检查、如有接近超差或已超差进行更换；连杆体做磁粉

探伤检查；大头瓦螺栓做磁粉探伤检查（对累积运行超过 20000小时的连

杆螺栓、连杆螺母予以更换）。 

13 

1、检查曲轴轴径有无拉伤、裂纹、锈痕等缺陷，测量轴颈尺寸。曲轴各主

轴瓦位置直径、圆柱度尺寸、表面粗糙度检查、如有超差方案另议;如果只

是表面粗糙度超差，进行现场修磨。 

2、检查曲轴主轴瓦与曲轴上、下、左、右各点间隙，曲轴与止推瓦轴向间

隙。如主轴瓦需要更换，各下瓦接触面应达到 60%以上，瓦与轴间隙符合说

明书要求。3、检查油道是否畅通。油封是否漏油。不合格应更换。 

14 检查曲轴轴承座和瓦盖，工作面不得有毛刺或损伤。 

15 检查机体油道，油道必须畅通无阻。 
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16 检查润滑油系统，清洗循环油箱，更换过滤网等。 

17 

检查并清洗注油器，更换注油泵箱润滑油。检查注油器泵头，必要时更换

泵头，检查并清洗注油器供油管系,检查各注油点的注油情况,确认各注油

点出油正常 

18 机身水平度检查、调整。 

19 盘车电机同轴度检查，盘车系统检查、修复和调试。 

20 主机与电机同轴度的检查和调整。 

21 单机试车试验和负荷试车试验。 

22 需要进行的其它工作。 

 

2、 主机与电机同心度复查及调整 
 

序号 机组名称 型号 
数量

(台) 

1 空气天然气联合压缩机 M-195/27.07-34.5/2.07-30.07 2 

2 氮氢气联合压缩机 4M50-29.2/16.2～197-11.4/193～205 2 

3 螺杆制冷压缩机 W-DLG31.5ⅢTA1000（900） 2 

注：4 台压缩机的同心度复查是指未纳入本次大修的压缩机。 

 

（三）、施工地点:甲方现场。 

 

第四章 执行的标准规范 

1、压缩机的各检修参数按原厂说明书； 

2、主机与电机同心度各方向＜0.10mm。 

 

第五章 检修中的不确定因素 

1、连杆小头瓦超差更换需要冷冻安装加工，单独项报价。 

2、各级缸套需要镶缸套，单独项报价。 
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3、如对无缸套气缸进行珩磨加工，定制活塞环、托环单独项报价。 

4、如曲轴需要整体进行磨削加工，根据曲轴须磨削加工点数进行单独

项报价。 

5、其他未列出项请补充…… 

6、其他未列出的，检修服务承包方根据自己的经验认为可能发生的不

确定性因素，需要产生费用的做各项单独项报价。如未明确列出且在检修中

需要进行更换、加工、维修等均视为大修应包括内容。 

7、所有单独项报价在正常检修服务报价表外各项单独列出报价清单及

费用。 

 

第六章  工期 

开工日期根据甲方生产情况提前 15天通知中标单位。预估时

间2026年5月左右，以具体通知为准。  

4M50氮氢气联合压缩机与甲方大修时间同步，预计 10天。 

6M40空气天然气联合压缩机可在甲方开车后进行，工期 12天。 

工期说明：上述工期指正常拆检、清理、调整及回装所需时

间，如因零部件返厂及配件供应不及时等则工期顺延。  

 

第七章 质量保证及验收 

1、 按原机组说明书中要求进行各工序检验。 

2、 完整详实的检修竣工资料。 

3、 各机组满负荷运行 168 小时后进行项目验收。 

4、 主要运动部件应 2 年内满足机组满负荷运行使用要求。 

5、 活塞环、托环、填料等易损件不在 2 年保修范围内。 

 

第八章  售后服务 
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1、在机组运行期间，乙方免费提供技术咨询服务。 

2、若机组出现异常，乙方接到甲方通知后 24 小时内到达现场，配合

甲方分析问题，制定应急解决方案。属于检修质量原因的，由乙方负责免

工时费维修。 

               

 

第九章 施工安全责任 
 

乙方无条件遵守甲方的安全管理规定，接受甲方的进场安全培训，并

制定《安全施工方案》报甲方安保部审核，但不免除乙方责任。 

乙方施工全过程服从甲方安全管理，确保施工人员严格执行《安全施

工方案》和甲方的安全管理规定。 

第十章 商务报价表建议格式与内容 

序号 工作内容 单价(元) 备注 

1 4M50 压缩机主机大修  按大修合同工作范围 

2 6M40 压缩机主机大修  按大修合同工作范围 

3 小计：   

主机大修中的不确定因素报价 

4 连杆小头瓦冷冻安装及加工  含运费 

5 曲轴整体珩磨(请按修磨点位报价)  含运费 

6 6M40三段缸镶缸套（如）  含运费 

7 ……   

电机与主机同心度复查及调整报价 

8 空气天然气联合压缩机（2 台）  单台 

9 氮氢气联合压缩机（2 台）  单台 
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10 螺杆制冷压缩机（3 台）  单台 

11 半贫液泵（2台）  单台 

12 小计：  
不含主机大修中的不确

定因素 

 


