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一、总则
1.项目地点
项目位于四川省什邡市洛水镇，四川省辖县级市，由德阳市代管，位于四川盆地腹地成都平原，东与绵竹市和旌阳区相邻，南与广汉市接壤，西与彭州市毗连。
2.气象资料
什邡市属于亚热带湿润气候区。特点为夏雨冬阴，云雾多，日照少，年温差不太大的暖温环境。由于纬度条件和海洋季风的影响，年平均气温在十三至十七摄氏度之间。平坝区为盆西气候带类型，其北部受山地亚热带常绿森林气候的影响，东西南三面与邻县大气互为回流。气候温和，雨量充沛，日照偏少，四季分明。
3.概述
3.1本规格书适用于四川宏达股份磷化工基地粉状磷铵装置自动定量包装秤系统技术改造项目。在设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求，它必须满足或高于规格书的要求。
3.2本规格书所使用的标准如与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。
3.3本规格书经招、投标双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等效力。
3.4规格书功能：规格书是订货合同的基础文件。卖方应仔细阅读本规格书的每一段，按照规定组织编写投标书。系统规格书和卖方提供的投标书是买方与卖方今后所有谈判的基础，并将作为合同附件。
二、符合标准
	标准代号
	标准名称

	Q/HBS 001—2000
	电子自动定量秤

	Q/HBS 003—2002
	自动称重包装码垛生产线

	Q/HBS 004.1—2000
	链板、链条式输送机安装技术规范

	Q/HBS 015—2002
	粉粒产品包装机

	Q/HBS 007—2000
	卷筒通用要求

	Q/HBS 008—2000
	电子定量秤安装调试规程

	Q/HBS 009—2000
	产品涂层技术条件

	Q/HBS 010—2000
	机械设计制图标准

	Q/HBS 023—2002
	电控柜装配工艺规程

	Q/HBS 024—2002
	电控柜检验规程

	Q/HBS 025--2002
	滚简静平衡试验规范

	HG20547一2000
	石油化工粉粒体产品包装计量准确度规定

	JJG564-2002
	重力式自动装料衡器（定量自动衡器）检定规程

	GB/T 17313-2009
	袋成型-充填-封口机通用技术条件

	GB/T7551-2008
	称重传感器

	GB/T 13384-2008
	机电产品包装通用技术要求

	HG20532-1993
	化工粉体工程设计安全卫生规定

	HG/T 20663-1999
	化工粉粒产品计量、包装及码垛系统设计规定

	GB4457-4460
	机械制图

	GB1800-1804
	公差与配合

	G81182-1184
	形状与位置公差

	GB3505-83/GB1013-83/GB131
	表面粗植度



3、 技术指标
1、包装物料：磷酸一铵（粉状）；物料含水量：小于4%；PH4-4.5，堆比重：0.9；物料流动性: 一般
2、加料方式：双螺旋给料，双速调控
3、数量：1套双秤
4、包装净重：（20～50）kg/包（任意可调）
5、精度等级：静态±0.1%，动态±0.2%，（50kg计：单包≤±50g，10包平均≤±50g）
6、包装速度：（400～600）袋/小时
7、包装袋类别：塑料编织袋
8、工作环境温度：2℃～45℃
9、工作环境湿度：≤90%RH
四、称重流程示意
分料槽        加料机构        秤斗        传感器         控制仪表
              加料、放料、夹袋          气缸            电磁阀           PLC
五、供货范围及数量
1、全电子自动定量包装秤（双秤），1套。
2、每套含：
A． 分料槽
B． 加料机构
C． 秤斗、秤体
D． 下料斗
E． 夹袋器
F． 电气仪表控制柜
G． 现场操作箱
6、 供货范围说明
针对粉状物料进行专门设计，主体部分的设计寿命为20年，秤体上部的分料槽，配备观察孔、插板阀等，外形尺寸根据物料的流动性及物料的休止角等设计而成，分料槽的主要作用是保证物料流动的均匀性，从而提高包装精度和速度。
各部件之间密封连接，以抑制粉尘外泄，并设置多路除尘管接口，以保证操作工作环境的清洁，落料斗厚度3mm，配有物料堵结清理口，便于清除结块及其它异物。
分料槽、加料机构、称量斗、下料斗采用厚度3mm的304不锈钢制作。
秤斗为固定式圆锥形，加料口至秤斗距离要短，秤斗、秤体等直接与物料接触接触部分均采用304不锈钢制作，敲击和清理部位采用加固制作。采用不锈钢波玟管悬臂梁式称重传感器，三传感结构，120度均布，无角偏差。其综合误差为万分之二，防护等级IP67，电缆配传感器专用电缆。
加料机构：全不锈钢304材料制作。由大、小螺旋分别控制粗细加料。选用SEW电机，防护等级IP55。
电磁阀、气缸箱：采用2mm304不锈钢制作，密封结构，防止粉尘对元器件的腐蚀，延长易损件的使用寿命。称重系统控制柜、操作箱采用2mm厚304不锈钢制作，双层密封结构。
称重控制系统：主要功能：多功能显示（即重量、状态、设定值、累积值显示等），参数100％键盘设定，掉电数据保存；双速给料；故障自诊断功能； �        自动加料补偿，自动稳零；零点称重超差检测及报警；参数锁定功能。
下料槽：全不锈钢304制作，具有专门防潮、防结块设计，内衬光滑处理，便于物料流动，保证下料通畅无死角。下料壁配备气动振击锤。强力振动，利于物料畅通下流，无积料。
夹袋单元：不锈钢材料304制作。筒形防尘式夹袋口，针对袋口冒出的粉尘特有设计，具有套袋方便、夹袋牢靠功能。人工套袋系统采用PLC控制，具有电子称重机信号联锁。防尘、除尘、防腐结构设计，加强型机械结构。
控制系统采用无触点可编程控制器（西门子PLC）控制，光电隔离输入、输出，每秒100次的高速数据处理中央控制器，确保整个系统高速运转，并配有隔离变压器，防止由于用电事故对本系统产生的损害，设有安全电阻，防止由于操作不当而对人体造成伤害。
七、主要电器仪表配套件参数、型号一览表(单套自动定量包装秤)
	序
	名    称
	型  号
	制 造 厂 家
	主要参数

	1
	包装机称重仪表
	F701C
	日本UNIPULSE 公司OEM产品（24位单片机，高速A/D转换，100次/秒）
	灵敏度： 0.5μ V/COUNT
直线性：0.01％FS以内
零点漂移：0.2μ V/℃RNI以内
增益漂移：15ppm/℃以内
噪音：0.1μVp-p  RTI以内
变换器速度：100回/秒
显示分辨率：1/10000
彩色触摸屏


	2
	称重传感器    
	Z6-100kg型
	德国HBM�公司
	防护等级IP67
非直线性：0.018％
重复性：0.03％
滞后性：0.017％/30MIN
零点偏差：1.0％
温度补偿范围：-10℃～+70℃


	3
	可编程控制器(PLC)
	S200系列
SMATER
	德国西门子
	

	4
	气缸
	
	SMC、CKD公司
	

	5
	电磁阀
	
	SMC、CKD公司
	

	6
	三联件
	
	SMC、CKD公司
	

	7
	继电器、空气开关
	
	施耐德
	

	8

	主要电器
	
	施耐德
	

	9
	减速机
	
	SEW 公司
	


八、检验与验收
1、卖方应有一套切实可行的质量控制程序，以保证产品的设计、制造、检验、试验能完全满足合同的要求。
2、卖方应保存下列资料，以提供买方在制造厂查阅。
外购件的质量合格证书、材质合格证书；
制造、装配质量检查报告；
机械运转及性能试验记录。
3、除了买方在订货合同附件中规定要进行的见证试验项目外，在整个设备制造过程中都应接受买方或其代表的检查，在检查过程中，卖方应提供全部图纸资料和有关标准、规范、检验工具或装备以利工作。
4、如机械运转及机械性能试验在制造厂进行有困难时，允许转移到用户现场进行。
5、买方参与检验不能理解为可以减轻和解除卖方的责任和保证以及合同规定的卖方义务。
6、验收按[JJG564-2002]检定规程和我方当地计量部门检定合格证书，以及性能考核合格。
九、性能考核指标
[bookmark: _GoBack]性能考核维持168小时，定量包装秤计量检定按照国家有关标准执行。
1、包装净重：（20～50）kg/包（任意可调）。
2、精度等级：静态±0.1%，动态±0.2%，（50kg计：单包≤±50g，10包平均≤±50g）。
3、包装速度：（400～600）袋/小时。
十、技术服务与质保
1、产品质保一年，质保期内免费更换零部件和现场服务（人为故障除外），质保期后，优惠提供配件及技术服务。
2、服务说明
技术培训分三级实施：
（1）操作人员操作使用技术指导和培训。
（2）设备维修人员技术培训，包括设备的日常维护保养，常用参数的调整和设置，常见故障的处理等。
（3）技术人员专业培训，更深地介绍包装技术、设备的修理和调整。
3、提供包装机操作使用说明书六本，西门子编程器说明书一本（并提供包装机的无密码程序），提供产品出厂检验合格证书一份。
4、现场具体服务内容
（1）现场服务计划：技工、工程师提供机械安装、电气安装指导，并负责调试，以满足实际安装调试需要为原则。
（2）安装、调试重要工序：机械、电气安装，整机、系统运行调试。
5、设计联络计划：合同签订后组织技术人员了解现场，具体设计时应采用电话、传真或电子邮件等多种方式联系，以确保设备的实用性。
