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什邡磷化工分公司
 冷却闪蒸室采购比选文件
                          编号：SFLHG-GKZB-2025-HW20
各单位：
由四川宏达股份有限公司什邡磷化工分公司因生产需采购冷却闪蒸室，本着“公开、公平、公正”的原则，现对冷却闪蒸室采购进行公开比选。欢迎贵公司前来报价，现将相关事项公告如下：
一、标的物：冷却闪蒸室1台。
二、比选人：什邡磷化工分公司 
三、具体内容及要求：
1.标的物技术要求：
	序号
	名称
	规格型号
	技术参数
	数量（台）

	1
	冷却闪蒸室
	Φ3400*7850
	介质：22%P2O5磷酸料浆，设计温度：90℃，设计压力：-0.1MPa;设备要求：直段Φ3516*16mm，高度6200mm,总高度7850mm，V=56m³，筒体碳钢（Q235-B)+底板2205不锈钢+挡板2205不锈钢和桩头及法兰ab(Q235-B),其余碳钢。内部结构内衬真空橡胶（天然真空橡胶 厚度2*2.5mm）。按图纸制作并衬胶和翻边，衬胶必须整体进硫化罐加压硫化技术，设备外壳油漆防腐（2底2面氯化橡胶漆），工程内容不包含内衬石墨砖及呋喃树脂浇筑。详见设备图和技术要求。
	1



2.交货地点：什邡磷化工分公司洛水镇
3.交货期：合同生效之日起45个自然日内。
4.付款方式及发票： 
①付款方式：以现汇支付。先货后款。
②一票制，供应商开具全额增值税专用发票(税率 13 %)。
5. 质保期：质保期12个月，自货物验收合格并投用之日起开始计算或货到验收合格30个自然日之日起开始计算（因买方原因未安装使用情形适用）。
6. 比选文件的获取
获取方式为通过四川宏达股份有限公司集采中心招投标平台(以下简称“ 宏达股份集采平台”）（http://jc.sichuanhongda.com/）进行注册并登录后参与投标并下载比选文件。 
7. 响应性文件的递交
递交截止时间：2025年 7月30日 10时 0 分。
比选申请人按本比选文件第三章响应性文件格式制作报价文件，注明标的物名称、规格型号、数量、单价（到厂含税价）、合计金额、交货期、付款方式等（若询价约定的标的物交货期、付款方式、质保期等有异议，请在报价文件中另作说明）。所有上述资料组成响应性文件，比选申请人需将响应性文件打印盖章后，以电子文件方式（PDF、扫描文件等）上传至宏达股份集采平台。
8.响应性文件的要求
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]①比选申请人需提供营业执照（三证合一）。
②提供近三年（2022年6月-2025年6月）相关制造及销售业绩（附中标通知书或合同扫描件，中标通知书或合同包括已履约完成和正在履约均可，同一家单位多次采购，合同数量可累计）。
③比选申请人须于2025年7月30日上午9时前缴纳投标保证金5000元，以比选申请人基本账户对公转账至以下账户：
开户银行：四川宏达股份有限公司中国银行什邡支行营业部                                                                                                                 
开户账号：122553636205
比选申请人需备注：冷却闪蒸室采购投标保证金（可自行简写）。
保证金的退还：中标后七日内按照投标人缴纳的账户原账户退还
有下列情形之一的，比选保证金将不予退还：
 （1）比选申请人在投标有效期内撤销比选申请文件；
 （2）中选人在收到中标通知书后，无正当理由不与比选人订立合同，在签订合同时向比选人提出附加条件；
 （3）发生比选申请人规定的其他可以不予退还比选保证金的情形。

9.比选时不保证最低价中选，但充分注意合理的最低报价。
10.验收方式：
比选人按比选文件或合同约定对标的物外观质量、规格型号、数量、技术参数、配置清单等进行入库验收。
11.交送报价文件前，供应商方可自愿前来我公司进行实地考查、技术交流或咨询。
商务联系人：曾先生  13508001166
技术联系人：谢先生  13508000789
地 址：四川省德阳市什邡市洛水镇          邮 编：618401           



[bookmark: _GoBack]什邡磷化工分公司
2025年7月17日
[bookmark: _Hlk155791057][bookmark: _Toc274596702][bookmark: _Toc275019290][bookmark: _Toc268793030][bookmark: _Toc238797630][bookmark: _Toc275014947][bookmark: _Toc238552273][bookmark: _Toc274236999][bookmark: _Toc16684][bookmark: _Toc303149804][bookmark: _Toc318986166][bookmark: _Toc269113527][bookmark: _Toc275019684][bookmark: _Toc275019836]













第二章 
合同条款及格式

 购销合同

合同编号：GY-2025-
买方：四川宏达股份有限公司
卖方：
根据《中华人民共和国民法典》及相关法律法规的规定，本着平等互利、诚实守信的原则，经买卖双方协商一致，就买方向卖方购买冷却闪蒸室事宜达成本合同，具体内容如下：
1. 标的物基本信息
	产品名称
	规格型号
	计量
单位
	数量
	到厂单价（元）
	税率
	税额（元）
	不含税金额（元）
	含税金额（元）

	冷却闪蒸室
	Φ3400*7850
	台
	1
	
	
	
	
	

	合计人民币总金额（大写）：        元。该价款系卖方履行本合同项下的所有内容而能获得的全部价款，包括货款、税金等，除此之外，不做任何调整，如有遗漏，均视为卖方的自愿让利行为。


[bookmark: OLE_LINK5]第二条 质量标准及要求
1、质量要求：执行国家现行法律法规及行业相关标准，且满足买方使用要求。
2、产品质量实行质保期内“三包”，质保期1年。质保期自货物验收合格之日起开始计算或货到验收合格30个自然日之日起开始计算（因买方原因未安装使用）。
第三条 交货地点、交货方式及交货时间
1.交货地点：买方什邡磷化工分公司指定地点（四川省什邡市洛水镇）。
2.交货方式：卖方负责送货到交货地点。
3.交货时间：合同生效之日之日起  个自然日内。
第四条 运输方式、包装要求、费用承担
1.运输方式：汽车运输。
2.包装要求：由卖方根据设备形状特点坚固包装，并采取防潮、防锈、防震措施，包装箱内散装部件加标签，标明归属设备的部位，每个包装箱注明设备名称、重量、尺寸及吊装位置，随机备件及专用工具应特别注明标准包装，以保证货物不受损坏，包装物不回收，不计价。
3.风险及费用承担：标的物运输过程中的一切货损风险和交付买方之前的运费、保险费、装卸费、杂费等相关费用均由卖方承担。
第五条 标的物验收及异议处理
1.标的物验收标准按本合同第二条要求执行，标的物的数量、质量、型号规格、外观等一切货物指标以买方的验收结果为准。
2.如标的物的数量、质量、型号规格、外观等一切货物指标不符合合同约定或未通过买方验收的，买方有权不予收货；卖方应按买方要求退货或换货，并承担由此产生的所有费用。
3.卖方异议处置：如卖方对买方验收结果有异议，应于收到买方通知之日起五个工作日内提出书面异议，异议提出后，双方协商处理，协商不成的可提交有资质的第三方机构检测，费用由责任方承担。卖方逾期未提出异议的，视为认同买方验收结果。
第六条 付款方式及发票
1.付款方式：
2.发票：一票制，卖方开具全额增值税专用发票（税率13%）。
第七条 违约责任
1.卖方应具备合法的经营资质，并向买方主动提供相应证件。如因弄虚作假造成的一切法律责任和经济纠纷由卖方承担。
2.卖方必须保证所供货物的质量及数量，如卖方弄虚作假，买方不予结算。给买方造成损失的，卖方承担相应的经济责任与法律责任。
3.卖方必须按合同约定，提前或按时交付标的物。否则，每逾期一天，卖方按合同总金额的1%向买方支付违约金。若逾期时间超过20个自然日，买方有权提前终止/解除合同，卖方应在合同终止之日起5个工作日内全额退还买方已支付的全部款项，并按合同总金额的20%向买方支付违约金，给买方造成损失的，还应赔偿。
4.卖方拒绝退、换货或是退、换货之后标的物的数量、质量、型号规格、外观等一切货物指标仍不符合合同约定或未通过买方验收的，买方有权解除本合同，未付价款将不再支付，卖方应退还买方已付货款并按合同总金额20%的标准向买方承担违约责任，给买方造成损失的，还应赔偿。
第八条 争议解决方式
因履行本合同而产生争议或纠纷，买卖双方应尽量协商解决，协商不成的，应向买方住所地有管辖权的人民法院提起诉讼。
第九条 合同有效期限
本合同有效期自2025年月日起至2026年月日止。合同有效期限届满本合同自动终止，若双方有意向继续合作的，由双方协商一致另行签订书面合同。
第十条 合同生效及份数                     
本合同自买卖双方加盖合同专用章或公章后生效。本合同一式肆份，买卖双方各执贰份，具有同等法律效力。
第十一条 其它约定事项
1.买方一切行为和意思表示以买方的公章或合同专用章为准，其他印章或者员工私人行为不视为买方的行为或意思表示，对买方不具有约束力。若由此给卖方造成损失的，买方不承担任何责任。
2.质量问题处理：质保期内，经双方代表现场检查并确认是产品质量问题，卖方无条件予以更换或退货，更换或退货所产生的所有费用，由卖方全额承担；如买方选择退货处理的，卖方须在买方发出退货通知后7个自然日内全额退还买方已付款项，买卖双方签订产品质量问题处理协议书。
3.双方以本合同载明的通讯联络方式作为通知的依据，前述通讯方式变更的，应提前三天书面通知对方，否则按原通讯方式送达仍视为有效送达。
（以下无正文）
	买方（盖章）：四川宏达股份有限公司
	卖方（盖章）：

	法定代表人或委托代理人（签字）：
	法定代表人或委托代理人（签字）：

	联系电话：08388702056
	联系电话：

	通讯地址：四川省什邡市师古镇九里埂村
	通讯地址：

	开户行：中国银行什邡支行
	开户行：

	帐号：121203636202
	帐号：

	税号：91510600205363163Y
	税号:

	签订地点：
	签订日期：

























                         第三章 
报价文件格式

冷却闪蒸室采购



响应性文件






供应商名称：                    （盖单位章）



[bookmark: _Toc4384][bookmark: _Toc9978][bookmark: _Toc30198]
（一）报价函
                      (比选申请人名称)：
1、 我方已仔细研究了(            ) 比选文件，包括补充通知的全部内容，按比选文件规定的条件和要求承担合同规定的全部工作，并承担相关的责任，含税报价如下：
	序号
	名称
	规格型号
	数量（台）
	报价（元）

	1
	冷却闪蒸室
	Φ3400*7850
	1
	


付款方式：                                                   
交货期：                                                     
质保期：                                                                                                   
税率：                                                                                                            
备注：                                                     
2、 报价包含但不限于材料费、试验检验费、包装费、装车费、运费、保险费、设计费、税金等。      
3、  我公司承诺在投标有效期30日历天内不修改、撤销比选文件。
4、如我方中标，我方承诺：
（1）在签订合同时不向你方提出附加条件；
（2）在合同约定的期限内完成合同规定的全部义务。
5.                        。（其他补充说明）。


                                  报价单位：                  （盖单位章）
                              
                                                   年       月       日                                          
12

（二）、保证金
若采用现金，比选申请人在此提供汇款凭证的复印件。
如采用保函，保函复印件装订在报价文件中。




 报价单位：                     （盖单位章）
                                              
                                                               年    月    日









应附比选申请人营业执照（或事业单位法人证书）副本等证明材料，均加盖鲜章。







（三）、承 诺
致：
我公司自愿参与             （名称）            （材料名称）的投标，现郑重作出以下承诺：
⑴我公司提供的物资质量、环保、安全符合国家要求；
⑵我公司具有良好的信誉、企业处于正常生产经营状态；
⑶我公司完全按报价文件严格执行。
⑷我公司将严格遵守投标的各项法律法规和程序，若有违规行为，愿意承担相应法律责任。
⑸若中标，我公司将按照合同约定的时间、地点和方式交付物资，确保项目顺利推进。
⑹我公司保证所提供的所有资料真实、准确、有效，如有虚假，愿意接受相应处罚。 一旦我方中标，愿意按照招标文件和招标人的规定和要求签订购销合同，并信守合同、保证质量、如期交货。


                                      供应商名称：              （盖单位章）
                                     
       日  期：      年    月     日












（四）技术要求：
四川宏达股份有限公司什邡磷化工分公司
13万吨磷酸设备综合技改项目
二水磷酸料浆冷却闪蒸器技术要求
[bookmark: _Toc151106784]1、项目概况
项目名称：二水磷酸料浆冷却闪蒸器（按买方图纸加工）
项目内容：钢衬胶设备采购
设备数量：1台
交货地点：四川省德阳市什邡市洛水镇
交货时间：2025年8月20日前
[bookmark: _Toc151106785]2、编制依据及标准规范
2.1、技术文件：
《冷却闪蒸器设备图》共:3张。
2.2、国家有关部门的技术规范和标准
《钢制压力容器》GB150-2024
《压力容器无损检测》JB/T4730-2015
《钢制焊接常压容器》JB/T4735-2005
《钢制化工容器设计基础规定》HG20580-2011
《钢制化工容器材料选用规定》HG20581-2011
《钢制化工容器强度计算规定》HG20582-2011
《钢制化工容器结构设计规定》HG20583-2011
《钢制化工容器制造技术要求》HG20584-2011
《衬里钢壳设计技术规定》HG/T20678-2002
《压力容器法兰》JB4700~4707-2000
《钢制管法兰、垫片、紧固件》HG20592~20635-2009
《橡胶衬里化工设备设计规范》HG/T20677-2013
《砖板衬里化工设备》HG/T20676-1990
《橡胶衬里第1部分：设备防腐衬里》GB18241.1-2014
《硫化橡胶或热塑性橡胶与金属粘和强度的测定》GB/T11211-2009
《硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法》GB/T531.1-2008
《工业设备及管道防腐蚀工程施工规范》GB50726-2011
《工业设备及管道防腐蚀工程施工质量验收规范》GB50727-2011
《涂装前钢材表面处理规范》SY/T0407-2012
《涂覆涂料前钢材表面处理、表面清洁度的目视评定》GB8923.1-2011
《生产过程安全卫生要求总则》GB 12801-2008
《溶剂型聚氨酯涂料（双组份）》HG/T 2454-2014
[bookmark: _Toc151106786][bookmark: _Toc522284702][bookmark: _Toc522282408]《色漆和清漆 漆膜厚度的测定》GB/T 13452.2-2008
3、供货范围
3.1 钢衬胶设备冷却闪蒸器1台制造，内衬天然真空橡胶；
3.2 工厂检验和试验；
3.3 设备除锈刷漆；
3.4 包装、保护及运输到买方现场。
[bookmark: _Toc151106787]4.材料选型方案
按买方图纸要求执行；包括以下买方更改项：
4.1图号（V0203AB-02）1-15底板（2205）从外圈向内100mm衬胶，其余不衬胶，保留不锈钢本色（不刷漆、不防腐），买方自行处理该处内衬。
5、内防腐材料质量要求
5.1、内防腐主体要求
（1）橡胶衬里的施工及检验用工具和设施，包括现场检验、试验所需材料、仪器（硬度计、混凝土湿度测试仪、专用电火花仪、电子温湿度仪、红外线测温仪表和测厚仪等）和设施；
（2）粘结试板及产品试板；
（3）基体的验收及检查；
（4）钢件基体表面达到衬胶表面技术要求所需作的修补处理（包括可能的缺陷修复、补焊、打磨和喷砂处理等）；
（5）橡胶衬里施工；
（6）验收和移交。
5.2、内衬胶板材料要求
（1）、材料要求
胶板选用规格型号真空天然橡胶、厚度δ=5㎜（2层*2.5mm）；
φ3400冷却闪蒸室两端封板蒸汽加压流化，蒸汽压力大于0.25MPa，硫化温度140℃。
（2）、硫化硬质胶类天然橡胶性能指标
	项目
	检验标准
	单位
	标准要求
	供方参数
	是否响应

	硬度
	GB/T531-1999
	邵尔D
	70～85
	
	

	拉伸强度
	GB/T1701-1989
	MPa
	≥10
	
	

	横向抗折断强度
	GB/T1696-1989
	MPa
	≥65
	
	

	冲击强度
	GB/T1697-1989
	J/m³
	≥200×103
	
	

	粘合强度
（拉伸法）
	GB/T11211-1989
	MPa
	≥6.0
	
	

	耐介质重量变化
	GB/T1690-1992
	%
	-3～+5
40%硫酸×7d×85℃
	
	

	耐介质重量变化
	GB/T1690-1992
	%
	-3～+5
70%磷酸×7d×85℃
	
	

	耐介质重量变化
	GB/T1690-1992
	%
	-3～+5
40%氢氧化钠×7d×85℃
	
	

	电火花检测值
	GB18241.1-2014
	KV/㎜
	3
	
	


（3）、粘合强度检测：供货方制作两个大于10cm2钢衬胶试块分别与半水闪蒸室、料浆冷却闪蒸室同步流化，硫化完成后，供货方对试块作拉伸法试验验证粘合强度≥12MPa，拍视频发给买方作为该指标的验收依据。
6、内防腐施工质量要求
6.1、衬里壳体质量要求
（1）衬胶基体钢铁构件须符合HG/T20677—2013《橡胶衬里化工设备》规范要求。根据图纸和工程文件对总体外观进行检查，对相关尺寸、方位以及焊缝、设备拐角外观进行验收，办理中间交接手续，并由制造安装方提供相关文件资料。
（2）对钢结构设备基体验收，设备贴衬表面应达到局部平整，拐角处打磨后应圆滑过渡，凸角面圆角半径大于5毫米，凹角面应大于10毫米。局部（包括焊缝处）凹凸不平度应小于3毫米。且通过打磨后，壳体厚度必须大于设备设计的最小厚度。
（3）焊缝不得夹有未焊透、未熔合、气孔、裂纹、夹渣等焊接缺陷，焊缝必须打磨得平整、光滑；点蚀、裂缝、咬边、划痕等表面缺陷必须打磨清除。
6.2、表面预处理质量要求
碳板钢表面必须喷砂至金属白，洁净度应达到GB8923-2009《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》中的Sa2.5级；即：喷砂表面应露出金属本色，完全清除氧化皮、铁锈及其它杂质，残留物仅为斑点或条纹阴影。表面粗糙度Rz≥50um。对喷砂处理后的钢表面当空气相对湿度≥50%应及时进行刷浆。
6.3、衬胶层质量要求
（1）厚度检测：用测厚仪测厚度是否达到δ=5mm(-10%,+15%)。
（2）胶板的贴衬不允许出现十字缝，检查贴衬后的胶板是否严实，要求无汽泡，不允许有漏压，罐内硫化胶不允许有脱壳、空鼓现象存在。
（3）用量具检查胶板削边的切口宽度应达到胶板厚度的3倍，搭边宽度：硫化胶≥20～25㎜。
（4）用电火花检测仪检测衬胶层是否有漏电现象，所有的衬里层都必须经过100%的电火花检验，检测电压为3KV/㎜。
（5）目测检查并用敲击的方法检查空洞或气泡及其它肉眼可以察觉的缺陷。
（6）检查橡胶的硬度达到标准要求，硬度测试应达到邵氏硬度D=75±5。
7、质量保修
（1）卖方按照法律、行政法规或国家有关规定在1年质保期内承担保修责任。
（2） 卖方对本项目设备进行终身维修，在接到买方通知24小时内到达现场进行维修，在质保期内如因卖方原因造成的质量问题，卖方进行免费维修并承担买方相关损失；如因买方操作不当造成的质量问题或质保期外，卖方进行维修并收取成本费用。
8、技术资料及要求
设备交货验收时，卖方向买方提供合格证。

